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4.3

Schneidwerkzeuge für Stromschienen
Cutting Tools for Bus Bars

Technische Änderungen bleiben vorbehalten. / We reserve the right to make technical changes.
Stand / Status: 01.07.2022
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4.3

BBC-HC-125 – Schneidwerkzeug
Für massive Schienen

Zum Schneiden von Stromschienen aus Aluminium 
oder Kupfer
Max. Abmessung: 12x125 mm
Schneidet ohne deformieren oder einen Grat zu 
hinterlassen
Arbeitsdruck: 700 bar

BBC-HCE-125 Cutting Tool
for solid busbar

For Cutting solid AL and CU busbars
Max. busbar dimension: 12x125 mm
Cutting without deformation or burr
Working Pressure: 700 bar

Einzelwerkzeuge Separat Acting Tools

Typ
Type

Anwendung
Application

Kraft
Power

Abmessung
Dimension

Gewicht
Weight

BBC-SW-150x13 Schneidwerkzeug / Cutting tool 150 kN 30 kg

BBC-SW-150x10 Schneidwerkzeug / Cutting tool 196 kN 320x230x440 mm 24 kg

SW-150x13 – Schneidwerkzeug
für massive Schienen

Zum Schneiden von Stromschienen aus Aluminium 
oder Kupfer
Max. Abmessung: 13x150 mm
Schneidet ohne deformieren oder einen Grat zu 
hinterlassen
Arbeitsdruck: 700 bar

SW-150x13 – Cutting tool
for solid busbar

For Cutting solid AL and CU busbars
Max. busbar dimension: 13x150 mm
Cutting without deformation or burr
Working Pressure: 700 bar

Typ
Type

Anwendung
Application

Kraft
Power

Abmessung
Dimension

Gewicht
Weight

BBC-HC-125 Schneidwerkzeug / Cutting tool 190 kN 475x310x240 mm 32 kg
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4.3

BBC-HD-160 – Lochstation (Schneiden / Biegen)

Ein kompetter Arbeitsstand zum Lochen von 
Stromschienen in der Dicke 5-13 mm und einer Breite 
bis 160 mm. Zusätzlich kann eine Schneidmaschine des 
Typs BCC-HC-160 angebracht werden
Die Rollenbahn ermöglicht das Bearbeiten von 
Schienen bis zu einer Länge von 3 m
Eingebautes Lineal (Strichmaßstab; Positionierung mit 
einer Genauigkeit bis zu 0,1 mm)
Lochen in hohlem Material
Ausschneiden von ovalen Löchern parallel oder längs 
der bearbeiteten Schiene
Eine stabile Konstruktion, die ein präzises Arbeiten 
ermöglicht
Gratfreies Ausschneiden von ovalen und runden 
Löchern
Gratfreies Schneiden von Schienen ohne zu 
deformieren (betrifft BBC-HC-160)
Pedalsteuerung (24Volt)
Eingebauter zuverlässiger Hydraulikantrieb
Touchscreen: Englisch
Rollenbahn auf beiden Seiten des Werkzeuggehäuses
Schneidemaschine ausgestattet mit einem Lineal zur 
Messung der Länge der zugeschnittenen Schiene
Arbeitsdruck: 630 bar
400 Volt / 1,2 kW

BBC-HD-160 – Punching unit (cutting / bending)

Station for busbar hole punching with cutting option 
(BBC-HC-160) or bending option (HG-160)
Maximum busbar width: 160 mm
Busbar thickness: 5-13 mm
Max. busbar length: 3 m
Equipped with measuring rulers enable prcise
positioning of 0,1 mm
Hole punching in incomplete material
Oval holes punched parallel or along processed busbar
Burr-free round and oval punching
Burr-free busbar cutting, without deformation (applies 
BBS-HC-160)
Touch screen programmed in english
Roller guide on both sides of the body
Built-in reliable hydraulic drive
Working Pressure: 630 bar
400 Volt / 1,2 kW

Typ
Type

Anwendung
Application

Kraft
Power

Abmessung
Dimension

Gewicht
Weight

BBC-HD-160-2M Lochstation / Punching station 190 kN 4500x750xH1650 mm 270 kg

BBC-HD-160-3M Lochstation / Punching station 190 kN 5500x750xH1650 mm 300 kg

Stationäres Bearbeitungszentrum Stationary Working Station


